
景気悪化で売上高が減少するなか、D社様では利益確保
のために、無駄の排除や安全在庫量の見直しなど
徹底的なコスト削減に取り組まれております。

課題
①在庫精度が低く必要以上に発注や供給がさ
れ製造ラインに余分な在庫が残っていた。

②入出庫伝票の入力業務に手間がかかる。

③熟練した倉庫作業者でないと、入出庫
作業に時間がかかる。

効果
①製造現場へ必要な分だけの供給ができる
ようになったため、不要な在庫はなくなった。

②ハンディターミナルでの入出庫によって
伝票レスに。伝票入力業務がなくなった。

③ハンディターミナルの簡単な操作なので、　　
非熟練者でも短時間で対応可能になった。
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〒242-0022 神奈川県大和市柳橋3-12-10 ミトリビル1F
TEL．（０４６）２６７－６０７１ FAX．（０４６）２６７－８１４３

●取扱店

□会社名：株式会社D様

□業態：精密機械製造業

□年商：300億

□従業員：700名（2007年12月）

□所在地：山梨県

部品要求

●このカタログに記載された仕様・意匠については改良のため予告なく変更することがありますので、ご了承ください。
●記載の商品名、会社名は一般に各社の商標または登録商標、サービスマークです。

・受付・検収データ照合を自動化対応
・紛失などによる納品書Dラベル再発行の現場対応
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